
EL ESTAÑO 
 
Busca el Estaño en la tabla periódica sabiendo que tiene de símbolo Sn.  
 

 
 

¿Ya? 

El estaño es un elemento metálico utilizado desde la antigüedad. Se ha encontrado 
estaño en las tumbas del antiguo Egipto, aunque los antiguos egipcios consideraban 
que el estaño y el plomo eran distintas formas del mismo metal.  

El mineral principal del estaño es la casiterita (o estaño vidrioso), SnO2, que abunda en 
Inglaterra, Alemania, la península de Malaca, Bolivia, Brasil y Australia.  

El estaño es muy dúctil y maleable a 100 °C y es atacado por los ácidos fuertes. 
Ordinariamente es un metal blanco plateado, pero a temperaturas por debajo de los 
13 °C se transforma a menudo en un polvo amorfo de color grisáceo. Debido al 
aspecto moteado de los objetos de estaño que sufren esta descomposición, a esta 
acción se la denomina comúnmente enfermedad del estaño o peste del estaño.  

Al doblar una barra de estaño ordinaria, ésta emite un sonido crepitante llamado grito 
del estaño, producido por la fricción de los cristales. 

El estaño es un metal muy utilizado en centenares de procesos industriales en todo el 
mundo. En forma de hojalata, se usa como capa protectora para recipientes de cobre 
o de acero. Forma el bronce aleado con Cobre, se usa aleado con titanio en la 
industria aerospacial y como ingrediente de algunos insecticidas. 



Pero quizás se conoce más su aplicación en la soldadura 
blanda aleado con plomo. 

Pero, ¿Por qué se alea en un 60 % de estaño y un 40 % 
de plomo?  

Por dos razones:  

• La soldadura debe ofrecer la menor resistencia 
posible al paso de la corriente eléctrica; para ello, la soldadura debe cumplir 
una serie de normas con el fin de conseguir una unión eléctrica óptima. Un 
factor fundamental es la calidad del estaño: éste debe tener una mezcla de 60-
40, es decir, una aleación de 60% de estaño y 40% de plomo. 

•  El estaño puro funde a 232 ºC y el plomo puro funde a 327 ºC; sin embargo 
una aleación de estos dos metales funde a una temperatura mucho menor, 
concretamente la proporción citada de 60-40 funde a una temperatura de 190 
ºC, suficiente para ser fundida con un soldador eléctrico. 


